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@ Verfahren zum induktiven Beheizen einer Galette und induktiv beheizte Galette. 

@ Bei einer bekannten Induktiv beheizten Galette wird in mehreren Heizzonen jeweils die Temperatur Ober die 
Heizleistung geregelt. Bei dieser Galette ist der Aufwand durch Temperaturfuhler, Me0wertQbertrager und Regler 
fur jede Heizzone gro8. Es soil ein Verfahren zum induktiven Beheizen einer Galette und eine entsprecliende 
Galette entwickell werden. bei dem mit mc5gliclist geringen Aufwand ein Temperaturprofll mit Abweichungen 
kleiner als 1.5 'C einslellbar ist. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren werden mindestens zwei Heizzonen zu einer fHeizgruppe zusamnnen- 
gefafit, in jeder Heizgruppe die Temperatur gennessen und uber die Heizleistung einer ausgewahlten Heizzone 
der Heizgruppe geregelt. Die Heizleistung der ubrigen Heizzonen der Heizgruppe wird jeweils in Abhangigkeit zu 
dieser Heizleistung zugefijhrt. Das erfindungsgemaCe Verfahren fOhrt zu einem besseren Temperaturprofll und 
durch niedrigere Vorrichtungskosten zu geringerem Aufwand. 

induktiv beheizte Galetten zur Herstellung von Chemiefasern. 
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^rZ^S^^lT^^XJ^F^^^^^^ '''^'^ Mantelfiachen berOhrt 

n., . T ^uTgaDe. die Faden zu fUhren. anzutreiben zu erwarmen und zu verstreck^.n 

beheizt. indern Primar!- cklunQerelLr st^ 1, . ^'^'^ ^""^ ^'^ ^"«9«bildets Rotor 

0„ ... wobel SIC. .eirnrescS: r™^^^^ - 

werden kann 9le.chnnSe.ges Temperaturprofil eingestellt und konstant gehalten 

zugeordnetist. oescnrieben, wobe. jeder Heizzone eine separate Regelung 

einer losen Kopplung der Reaelkreise d«r hJ^^II^ iv W3^"'®'^°PP'""9 ^er He.zzonen im Mantel zu 

kann als Wrkung zusatzl c^^sr 9f9^"^^'«9^ Beeinfiussung der Regelkreise 

Regeverhatten und S^enlx^pJZ^^^ ^"T'""^ ''^^-frSchtigen das 

eines Temperaturprofiles Oder .IZTSa^^^^^^ -^^-^ Einstellung 

ObeSgrrA^pri^^^^^^ ^^^^^'^ ^'n- 3alette gemSS dem 

mit Abweichungen kleiner ate Ts • C JL^lf ? "^ogM geringem Aufwand ein Temperaturprofil 

°ntrA:~^^ -Ser ^ 

Heizzone einer HeizgruppTi^He R2ir^^^^^^ T'^^' '"''^ ''^ "ef-'^istung der ausgewMhlten 
in AbhSnglgkeit zu cJeserHe^ eist^no zSerahrwirrr k"!" k*" "^'^«'«^-9 "^rigen Heizzonen 

Regerg^:^?.7rart::eVa^sg:^^^ Heizzor,en ^zu^i^er HeTzgruppe und die 

einzelnen geregelten Heizzonen auftiten Te^Sed^^^ 

moglichen Koppungseffekte sind wesSJ^h aellT.^^^ Heizgruppen nnit mehreren Heizzonen 

fehlenden oder zuminde t w^sentTch ^^^^^ '"f "^-°nen- Die 

wesentlich genngeren Koppungseffekte verringern die auf die Regelkreise 
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wirkenden Stergrseen und fOhren so zur Verbesserung des Regelverhaltens. Durch die Faden verursachte 
werden schwankende Feuchtigkeit der Faden, konnen schneller ausgeregelt 

Mit dem erfindungemaeen Verfahren ist es moglich, in Betrieb die Abweichungen der Temperatur von 
Temperaturprofil. auch am Randbereich auf der Ablaufseite geringer als 1.5 -C 

Da pro Heizgruppe nur ein TemperaturfQhIer. ein MeevyertQbertrager und ein Regler benotigt wird. fOhrt 
. iZZT^ZZtT''''" VorrrlCtungkosten. d. H. ge.ngere. Aufwar^^d. e<nem 

10 GemaS Anspruch 2 wrrd die Temperatur im Bereich der ausgewahlten Heizzone gemessen. deren 
Herzleistung d.rekt geregelt v.ird. Dieses Verfahren vereinfacht die Ermittlung der Abhangigkeit der den 
emzelnen He,zzonen zuzufuhrenden Heizleistungen. Es wird bevorzugt bei sich hSufig Snderenden Be- 
triebszustanden eingesetzt. a wuuon 

Die Zufuhr der Heizleistung der ubrigen Heizzonen proportional zu der der ausgewalilten Heizzone 
r5 gemaB Anspruch 3 laBt sich technisch einfach. z. B. mittels TransfoTDatoren, realisleren 

Die ,n de.1 AnsprOchen 4 und 5 beschriebenen Verfahren. bei denen ein Lastrelais zur Zufuhr der 
rnhnSL??^^ H Transformatoren verwendet werden, errpoglichen einen einfachen und 

robusten Aufbau der Regelvorrichtungen der Galette. Diese Verfahren sind besonders fOr Ar,lagen mit 
gennger Stuckzahl von Galetten geeignet. >-""<«yBii mii 

H., T ^5! T^^'Pe^at^'- der ausgewahlten Heizzone durch Zufuhr der Heizleistung direkt durch 

das Lastrelais. gemafi Anspruch 4 fuhrt zu kurzen Einschaltzeiten. Bei der Zufuhr der Heizleistung aller 

2Z'^rp'!^rJj.^T''^^'°'V.^^'"^' '^'^ Heizleistung bei niedrigerer Spannung und 

E'"«'^''^'t^^'t«"/"9« -hrt werden. Im Falle des Ansprtch 4 wird ein Transformator weniger 
as rjbtri".^^^^^^^^ ' beschriebenen Verfahren l.ngeren Einschaftzeiten die GefL 

H.^lL'f^r^T, 9^'^^''. den Anspruchen 6 und 7, be! denen Mikroprozessoren eingesetzt werden. sind 
besonders fur Aniagen m,t hoher Stuckzahl von Galetten geeignet. Durch den Wegfall von Transformatoren 
wird das Gewicht und die Gr8Se der Regelvorrichtungen verringert. ransiormatoren 
vonSiL^"^"'"^^ I®'"!" Mikroprozessor auch zur Regelung einzusetzen. ermoglicht eine Anderung 
von Betnebszustanden durch einfache ProgrammSnderungen, insbesondere dann. wenn die dazu notwend? 
gen Informationen bereits im Mirkroprozessor abgelegt sind. noiwenai 
Bei den ublichenfl^eise eingesetzten Galetten mit einer Lange von 200 bis 500 mm hat es sich als 
CSs wEn' """^'"""^ HeizzonentmS 

Abwrj™:c:;^^^^^^^^^^^ ^ - ^ — — --^^ 

C^^Tn^tlTT'^l'^ ^-^l""^ ^° DurchfOhmng sines Verfahren nach Anspruch 1 geeignet. Eine 

^^iXZT^Tr^Z'T'" ^"^ ''"'^'''^ ^'"^^ VerfahrensL:h den 

erlautert.^'^'"'^""^ ^"'^ ^""^"'^ Z^'^hnung schematisch dargestellten Beispielen weiter 

«„«^rn H?'^"^ "fl Beispleles ist in einer Obersicht ohne Regelvorrichtung in Figur 1 und 

fhr^fir T Regelvorrichtung in Figur 2 dargestellt. Rgur 3 zeigt ausschnittsweise eine Galette mit 

ihrer Regelvornchtung des zweiten Beispieles. 

Beispiel 1 (Fiquren 1 und 2) 

2 ^lin?^ ""^"^T^^^'^lf """^'^^^'^^ ausgebildeten Rotor 1 mit Sekundarwicklungen 

fi' rn Z nl p . ^•^^^'^"^'<'""9«" * '""eren des Rotors 1 . einen Motor 5, einen Meewertubertrager 
IZrrZ 2f J auf. Die Galette ist. im allgemeinen zusammen mit weiteren Galetten, an 
rlf H f "fo'-dnet. wobei der Stator 3 auf der einen und der Motor 5 auf der anderen Seite 
111 M h^To ^. ""T""'^' ' ^"^^ durch eine Offnung der QehSusewand 8 

ragende Hohlwelle 9 mit dem Motor 5 verbunden. An dem der GehSusewand 8 g-egenOberliegenden Ende 
des Motors 5 ist der MeBwertObertrager 6 angeordnet. a«U«"uoetiiegenaen tnae 

in ^1 ^T' l^'"! f":" "°hlzylinder. dessen GehSusewand 8 zugewandtes Ende einen Bund 
ZTj'n 't f\^' durch Schrauben. die durch den Bund 10 ragen, an der Gehausewand 8 

illni H f iT*-^" ^"^^'^^ Mantelflache sechs radiale Nuten 11, die Uber die achsiale 

Unge des Stators 3 gleichmaSig verteilt sind. auf. Die achsiale Ausdehnung der Nuten 11 entspricht jeweils 
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etwa 12 % und ihr Abstand voneinander etwa 4 % der LSnge des Stator 3 Die "nefe der Nuton ii hBtrs-,* 

TZn"u\Zr'''T: 'T" ' ""'^ ^-'^arKe'etwa 33 % Joes A^rerul^^^^^^^^^^ 

Nuten n befinden sich die als aufgewickelte Kupferleitungen ausgebildeten PrimSrwicklungen 4 dte so 

. ! K '''^"^^'^ '4, einen Deckel 15 und ein Innenrohr 16 auf Der 

innendurchmesser des ate Hohlzylinder ausgebildeten. Uber dem Stator 3 angeordneten mUL 3 iS 
etwas groBer als der Au/Jendurchnnesser des Stators 3. so daB zwischan den Stegen 12 und der^ Mantel 3 
e.n,ge Zehntel Millimeter Abstand bestehen. Die WandstSrke des Mantels lJ betragt eZ d^s 
Aufiendurchmessers des Mantels 13. Der AuBendurchmesser des Mantels 13 d^s Rotori und der 

' ^^z^:::::^::^^'^- ^ ^-^^ °- — — — z^jt 

"^T T'^^^J ^ Mantelfiache ebenfalls sechs radiale Nuten 17 auf die dieselbe 

der yvandstarke des Mantels 13. Die Nuten 17 werden von den als Kupferringe ausgebildeSen SundSr 
wicklungen 2 ausgefuiu. Durch die im selben Achsenabschnitt angeordneten Prirn^r'uT^ZZMiuna 

sechs Pnmarw.ck.ur.gen 4 und sechs Sekundarwicklungen 2 werden sechs Heizzonen gebildet Tm Saln- 
?!h.T Geh§usev.and 8 entgegengesetete Hei^one als ersto HeiSone cJe ^ur 

Gehausewand 8 folgende Heizzone als zweite Heizzone usw. genannt. Dabei sind die ersten drei HerJzonen 

^ rr^rn:cr1Tr^o,rs^t '7 r^^-^- ''"^^ HeizgrutprrsLtin^ssr 

r ■ • ^' '"'t zentralen Bohrung 18 deren AuBendurch 

Tsetlf F '""-*'-']-''«f- des Mantels 13 entspricht und der an dem der Qehslrnd 8 eSo* 
gesetzten Ende am Mantel 13 im Abstand von wenigen Mlllimetern zum Stator 3 iSestiat z 2 

fnnrf T ' n"^ <^-« Stators 3 ragendoLenr^hM 6 dessen 

Zr^T"'^"J^ Durchmesser der Bohrung 18 des Flansches 14 entspricht und deLen ?u6en- 
SfderiscTT4'en,t '""-^"f Stators 3, befestigt. z. a ebenfl angescCS. 
oas dem Flansch 14 entgegengesetzte Ende des Innenrohres 16 ist auf der Hohlwelle 9 befestiat wnF« 

oTrT : 'A 'r'" ' entsprechend aul3en konisch abgeschtSS i^^d 

H., M f r ''^ ^^^^^'^^ Stufe 19 auf. durchTe ein Abschnitt 20 

?rhil.? ^ 9^°?«rem Innendurchmasser gebildet vWrd. Dieser Abschnitt 20 rag ObTr Sen FlanscS 

sen, dae em Hohlraum 21 zwischen Deckel 15 und Flansch 14 gebildet wird a'^cnios 
Der Mantel 13 weist auBerdem eine achsparallele Bohrung 22 auBerhalb der Nuten 17 im BarWrh H^r 

HSamooeTn d^r J'r-K ^ ^^^-P^^^t^rfahler 23. z. B. ein Platinwiderstand. und ^ der 

Heizgruppe m der Mitte uber der funften Heizzone ein zweiter TemperaturfQhIer 24 ebenfalls ein Pla^rn J 
fm'Sel'i? d°?H H?" ^5 der Temperaturfi^h.er 23. 24 sfnd S iTohr ng 22 

m Mantel 13. den Hohlraum 21 zwischen Deckel 15 und Flansch 14. die Bohrung 18 des Flansches 14 das 

M etia Totr ""^ Du'^hmesser der Bohrung 18 des Fi^^^ht 

Digit2w^1;:rTnr£ul^^^^^^ e.nen r e^ Sender 26 z. B. mit einem Multiplexer, einem Analog- 

Din S ""d einen feststehenden Empfanger 27. z. B. mit einer Fotozelle einem 

Digital-Analog-Wandler und einem weiteren Multiplexer auf ' » i.er roiozeiie. emem 

Die rhrwe^^^^^^^^^ "^"1 "^''^"""PP^ geherenden Regeleinheit und Stelleinheit beschrioben. 
glerS uTd d^rSte^ 2^^^^^ ''"^ ""^ ■^^ewertGbertrager 6 verbundenen Zweipunktre: 

gier Z9 und die Stelleinheit em Uber eine Leitung 30 mit dem Zweipunktregler 29 verBundenes Lastreiai«: ii 

a"u"f d" UsTr^S sTT-f ^^^^^^'^'^ ^^^""^-^ 'or^o^lZ lZt ^^Zj^^^^ 

Sbun^en olf llll^^^^ weitere Leitung 34 mit der PrimSrwicklung 4 der zweiten HeizzoT 

die beiden Transformatoren durch eine PrimSrwicklung und eine Sekundan^icklung mif ZrschieSich^ 


4 


EP 0 622 972 A2 


20 


25 


Spannungen zugeordneten Abgriffen gebildet werden. Die beiden Abgriffe fOr die erste und dritte Heizzone 
sind Dber Leitungen 35 und 36 mit diesen Heizzonen verbunden. 

Die Regeleinheit und die Stelleinheit der zweiten Heizgruppe sind analog aufgebaut 
Im Betr<eb wird die Temperatur in der zweiten Heizzone l<ontinuierlich mit dem TemperaturfQhler 23 
6 und analog .n der fOnften Heizzone mit dem TemperaturfOhler 24 gemessenen. Die den beiden Temperatu- 
ren entsprechenden Signale werden im Mefiwertubertager 6 vom Sender 26 auf den EmpfSnger 27 
ubertragen. Dabei werden beispielsweise die von den Platinwiderstanden der TemperaturfOhler 23 24 
ankommenden Spannungswerte hintereinander digitalisiert, von der Diode gesendet. von der Fotozelle 
10 aSteiir' umgewandelt und auf die beiden Zweipunlrtregler 29 der Heizgruppen 

Der Zweipunlrtregler 29 der ersten Heizgruppe vergleicht das ankommende Signal, den Istwert mit 
semem Sollwert. Indem er das invertierte Signal des Istwertes zum Sollwert addlert. Je nachdem ob das 
Ergebms uber oder unter einem vorgegebenen Schaltwert liegt. schaltet der Zweipunktregler 29 das 

Lastrelais 31 em oder aus. r- » *^ 

Bel eingeschalteten Lastrelais 31 werden die Primarwicklungen 4 der zweiten Heizzone mit Strom 
versorgt. GleK^hzeiWg werden auch die erste und die dritte Heizzone Ober die Transformato en S 
Vornchtung 33 mit Strom versorgt. "imuren aer 

Damit wird die Heizleistung der zweiten, ausgewaiilten Heizzone uber die in dieser Heizzone gemesse- 
nLnZf.? 9e;e9elt Die Heizleistung der ersten und dritten Heizzone wird in Abhangigkeit. und zwar 
proportional, zu der Heizle.stung der .weiten Heizzone zugefuhrt. wobei die Heizleistung der ersten 
auBeren Heizzone das 1,7. bis 4-fache und die der dritten, inneren Heizzone das 0.9 bis 1.4.fache betragt ' 
D,e Regelung der Heizleistung der funften Heizzone. d. h. der ausgewahlten Heizzone. sowie die Zufuhr 
der Heizleistung zu der vierten, inneren und der sechsten. SuBeren Heizzone wird in der zweiten 
Heizgruppe analog durchgefuhrt. ^weuen 

Die Stelleinheiten der beiden Heizgruppen kSnnen auch jeweils einen weiteren Transformator aufwei- 
sen. wobei das jeweilige Lastrelais 31 uber diesen mit der jeweiligen ausgewahlten Heizzone verbunden ist 

?Zih.n11f ^7 ^"-"f '^^'^^a d^^' Transformatoren, die an die Heizzone der jeweiligen Heizgruppe 
angeschlossen sind, mit dem jeweiligen Lastrelais 31 verbunden seln. 

30 Beisplel 2 (Figur 3) 

Die Galette des Beispiels 2 unterscheidet sich von der des Belspiels 1 darin. dae 

- jede Regeleinheit einen kontinuierlichen Regler 37. z. B. einen PID-Regeler aufweist 

- jede Stelleinheit einen Ober eine Leitung 38 mit dem Regler 37 verbundenen Stel'lwertgeber. einen 
Mikroprozessor 39. und drei uber Leitungen 40. 41, 42 mit dem Stellwertgeber. verbundene und Ober 
Leitungen 43, 44. 45 mit den drei Heizzonen der Heizgruppe verbundene Lastrelais 46. 47 48 
aufweist. Der Mikroprozessor 39 weist neben Rechercheneinheiten und den Spelcherplatzen ub che 
Em- und Ausgange zur Signalumwandlung auf k h « 

Die zweite Heizgruppe ist analog aufgebaut. 

,n..l!^ ^^i"^" i""" '"o '^T "^'^9^"PP^ der Temperatur entsprechende Signal wie im Beispiel 1 als 
analoges Signal zum Regler 37 geleitet. Im Regler 37 wird dieser Istwert mit seinem Sollwert verglichen 
und em der Abweichung entsprechendes analoges Signal dem Mikroprozessor 39 zugefOhrt. Das am 

Sri^i, !fi !r°^''f°:^^^ digitalisierte Signal wird uber ein Programm in drei Schaltsignale. die den 
Lastrelais 46, 47, 48 zugefuhrt werden umgewandelt. 

schiSncL^^nShitSr beispielsweise, wie in Rgur 3 dargestellt, gleichlange Zykluszeiten und unter- 
schiedliche Einschaltzeiten. Durch die unterschiedliche Einschaltzeiten der Lastrelais 46 47 48 wird den 
Heizzonen unterschiedliche Heizleistung zugefOhrt. ' ' 

In der folgenden Tabelle sind fur zwei Betriebszustande einer Galette fOr die verschiedenen Heizzonen 
die Faictoren angegeben, mit denen die Heizleistung der ausgewahlten Heizzonen multipliziert werden. In 
der ersten Heizgruppe ist beispielsweise die der ersten Heizzone zugefOhrte Heizleistung das 2.0-fache der 
HeizleistungderzweitenHelzzone.d.h. der ausgewahlten Heizzone 


35 


40 


45 


50 


55 


5 


EP 0 622 972 A2 


Betriebszustand 

1, Heizgruppe 

2. Heizgruppe 


1. Heizzone 

3. Heizzone 

4. Heizzone 

6. Heizzone 

40OO m/min 200 
2000 m/min 180'C 

2,0 
2,5 

1,0 
1,1 

1.0 
1.2 

2.0 
2.1 
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Am T ^^'"^^ Heizgruppen nur einen Mikroprozessor elnzusetzen. Bei einer weiteren 

Dabe. b.ldet der Mikroprozessor fur jade Heizgruppe eine Regeleinheit und einen Stellwertg7beMrForm 
von Programmen und ist mit den Lastrelais fur die Heizzonen verbunden 

M,t den erfindungsgemafien Vorrichtungen und Verfahren konnen StorgroiBen. z. B Anderunaen der 

Patentansprtiche 

20 1. Verfahren zum induktiven Beheizen einer Galette. bei dem 

- ein als Hohlwaize ausgeblldeter Rotor der Galette mit Sekundarwicklungen beheizt wird indem 
auf^emem Stator ,m .nrteren des Rotars angeordneten Prirr,arwicklungen HeizleistlriefOhrt 

" ?i^f ^n?el!?J"<5Tj"''!?^"l r^'- Wntereinarider angeordneten Heizzonen mit je einer 

Primar- und einer Sekundarwicklung separat zugefUhrt wird 

- mindestens im Bereich einer Heizzone die Temperatur des Mantels gemessen und Ober die 
Heizleistung dieser Heizzone geregelt wird, >'ea!,en una uoer die 
dadurch gekennzeichnet, dae 

- mindestens zwei Heizzonen zu einer Heizgruppe zusammengefaBt werden 
" HUtL'gtSrLfunT'"^^ '''' -^S-^*^"- 

■ Szte^nSz^iftrtS^^ "^'^^"^^ ^^"^ '^^•'^"^'S^^'* - 

^^^:::Xs1::T,. ^-^-'^S-^-"-'^^-*. Temperatur im Bereich der ausgewShlten 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB die Heizleistung der Obrioen 
Heizzonen jewe.ls proportional zur Heizleistung der ausgewShlten Heizzone zugefOhrt wird 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 

" ^"^Sewahlten Heizzone uber eine eIn Lastrelais (31) zur Zufuhr der Heizlei- 

stung alter Heizzonen einer Heizgruppe schaltende Regeleinheit geregelt wird. 

- wobe. die Heizleistung der ausgewahlten Heizzone direkt durch das Ustrelais (31) zugefOhrt wird, 

" JLsSmS z^SHirr^"" ""^^"''^^ """^ ^^^♦^^'^'^ <=^^) — ^ 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dae 

- die Temperatur einer ausgewShlten Heizzone Ober eine ein Lastrelais zur Zufuhr der Heizleistung 
aller Heizzonen e.ner Heizgoippe schaltende Regeleinheit geregelt wird Heizleistung 

- wobei die Heizleistung der ausgewahlten Heizzone und 

" ^g?uh^ wir Heizgruppe Uber mit dem Ustrelais verbun-dene Transformatoren 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daS 

- die Temperatur einer ausgewahlten Heizzone Uber eine Regeleinheit und einen Stellwertaeber 
insbesondere e.nen Mikroprozessor (39). der ein Lastrelais (% zur Zufuhr derHSSg der 
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ausgewahlten Heizzone schaltet, geregelt wird und 

- die Heizleistung der Gbrigen Heizzonen der Heizgruppe Qber von dem Stellwertgeber geschaltete 
Lastrelais (47, 48) zugefuhrt wird. 

5 7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 

- die Temperatur einer ausgewahlten Heizzone uber einen eine Regeleinheit und einen Stellwertge- 
ber aufwelsenden Mikroprozessor, der ein Lastrelais zur Zufuhr der Heizleistung der ausgewahl- 
ten Heizzone schaltet, geregelt wird und 

- die Heizleistung der ubrigen Heizzonen der Heizgruppe Ober durch den Mikroprozessor geschal- 
70 tete Lastrelais zugefuhrt wird. 

8. Verfahren zum induktiven Beheizen einer Galette nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Heizzonen in zwei Helzgruppen zusammengefafit sind, wobei die Heizleistung 
in jeder Heizgruppe in nnindestens zwei Heizzonen zugefuhrt wird. 


15 


20 


9. Verfahren zum induktiven Beheizen einer Galette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dai3 

- in jeder der beiden Heizgruppen drei Heizzonen zusammengefaSt sind. 

- wobei den aufieren Heizzonen das 1.7- bis 4-fache und den inneren Heizzonen das 0,9- bis 1,4- 
fache der Heizleistung der jeweiligen ausgewahlten geregelten Heizzone zugefuhrt wird! 

10, Induktiv beheizte Galette 

- mit einem als Hohlwaize ausgebildeten Rotor mit SekundanA^ickiungen, 

- mit einem Stator im Inneren des Rotors mit Primarwicklungen, 

- wobei mindestens je zwei Primar^ und Sekundarwicklungen achsial hintereinander angeordnet 
25 sind und 

- die im seiben Achsenabschnitl angeordneten PrimSr- und SekandSnA^icklungen eine Heizzone 
bilden, 

- mit mindestens einem im Bereich einer Heizzone im Mantel angeordneten Temperaturfuhler und 
mit einer Regelvorrichtung zur Regelung der Temperatur mindestens einer Heizzone Uber die 

30 Heizleistung, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

- nnindestens zwei Heizzonen eine Heizgruppe bilden, 

- in jeder Heizgruppe ein Temperaturfuhler (23. 24) angeordnet ist und 

- die Regelvorrichtung fur jede Heizgruppe eine mit dem Temperaturfuhler (23, 24) verbundene 
Regeleinheit und eine mit der Regeleinheit und den Heizzonen verbundene Stelleinheit zur 
Zufuhr der Heizleistung aufweist. 

11. Induktiv beheizte Galette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. daS der TemperaturfOhler (23 
24) im Bereich einer ausgewShlten Heizzone angeordnet ist und die Stelleinheit ein mit der Regelein- 
heit verbundenes Lastrelais (31) und einen oder mehrere mit dem Lastrelais (31) verbundene Transfor- 
matoren aufweist. wobei das Lastrelais (31) direkt mit der ausgewahlten Heizzone und der oder die 
Transformatoren mit den Dbrigen Heizzonen der Heizgruppe verbunden sind. 

12. Induktiv beheizte Galette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Stelleinheit ein mit der 
Regeleinheit verbundenes Lastrelais und mindestens zwei mit den Lastrelais verbundene Transformato- 
ren aufweist. wobei das Lastrelais uber die Transformatoren mit den Heizzonen der Heizgruppe 
verbunden ist. 
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13. Induktiv beheizte Galette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. dafi die Stelleinheit einen mit der 
Regeleinheit verbundenen Stellwertgeber, insbesondere einen Mikroprozessor (39), und mit dem 
Stellwertgeber und den Heizzonen der Heizgruppe verbundene Lastrelais (46, 47, 48) aufweist. 

14. Induktiv beheizte Galette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dae die Regelvorrichtung einen 
Mikroprozessor. der fur jede Heizgruppe eine Regeleinheit und einen Stellwertgeber umfaSt. und mit 

55 dem Mikroprozessor verbundene Lastrelais aufweist. 
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